FN: NS200012
	方案名称
	入料防错及料包标签打印变更方案

	客户名称
	江苏科化
	作成日期
	2020/6/17

	作成人
	杨小亮
	审核人
	

	解决方案
	1、 投入料桶的原料标签均为科化自备，标签格式如下图所示：

在投料时，使用条码枪扫描标签上的二维码，二维码的内容格式为：序列号+品号+批号+生产日期+重量，并且以英文的符号分号“;”隔开。机台程序读取其中的品号与系统中各料桶进行比对并打开相应桶号。用户开盖后，再次扫码，机台记录二维码中的批号、重量等信息，并将重量累加到对应料桶的存量中。
2、 机台每批次称量完成后打印该批次对应的料包标签，配方中有几个原料就打印几张，标签纸尺寸为80mm x 80mm；
3、 料包标签格式如下图所示：

4、 标签各项目说明如下表：
	项次
	内容
	说明

	1
	产品型号
	对应机台系统中的配方名称

	2
	产品批号
	机台系统开工单时由人工输入

	3
	原料名称
	原料标签上的“品号”，也是机台系统中的原料编号

	4
	原料批号
	原料投入料桶时扫描的原料标签上的批号，自动带入无需手工输入

	5
	投入量
	机台实际称量重量

	6
	原料主要参数1/2/3
	原料投入机台料桶前，先到电脑上扫码并手工输入这三个参数值。在向机台投料时，如果系统中未发现参数值，则报警禁止投入

	7
	有效期
	机台系统开工单时由人工输入



5、 料包标签的二维码内容规则与原料标签中的二维码规则相同;
6、 [bookmark: _GoBack]料桶中可能存在多个原料批号，按称量重量以先进先出的原则进行自动扣减匹配。考虑到长期自动扣减会存在一定的误差，所以，机台系统提供存量手工调整功能。当料桶实际存量与系统存量存在误差时，由操作人员手工调整。
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